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ยูไนเตด็ อัลลอย # 440 
 
มั่นใจคุณภำพ มั่นใจบริกำร มั่นใจ “ยูไนเต็ด อัลลอย” 
 

ยูไนเต็ด อัลลอย  เป็นอลัลอยที่มีเอกลกัษณเ์ฉพำะตวัแตกต่ำงไปจำกอลัลอยอ่ืน ๆ ซึง่นอกเหนือจำกกำรมีสว่นประกอบของสำร   
ดิออกซิไดซเ์ซอร ์และ เกรนรีไฟนเ์นอร ์แลว้ โลหะที่ใชเ้ป็นสว่นผสมในอลัลอย จะมีควำมบรสิทุธิ์สงูสดุ ประกอบดว้ยควำมเขม้งวดใน
กำรควบคมุคณุภำพ  ท ำให ้ยไูนเต็ด อลัลอย สำมำรถลดปัญหำในกำรผลิต และ ใหค้ณุภำพของชิน้งำนที่เหนือกว่ำ 
 

ยูไนเต็ด อัลลอย # 440 เป็นอลัลอยส ำหรบังำนทองสีเหลอืง 18K - 22K Light-Yellow Color ซึ่งไดร้บักำรพฒันำคิดคน้ เพื่อใช้
ส  ำหรบังำนขึน้มือ งำนรีดแผ่น งำนดงึลวด และงำนหลอ่ปกติ โดยอลัลอยนี ้มีกำรแข็งตวัของน ำ้โลหะที่สม ่ำเสมอ และ มีสว่นผสมของ
โลหะเทคนิค (Technical Element Metals) เพื่อช่วยใหโ้ลหะสำมำรถยืดหยุ่นที่ดีมำกขึน้ และเพิม่คณุภำพผิวงำนหลอ่ ใหเ้รียบสวย  
เงำงำม มำกขึน้ 
 

1.) กำรหลอมละลำย : ควรหลอมละลำยทองและอลัลอยใหเ้ขำ้กนัดีก่อน โดยใสอ่ลัลอยไวก้น้เบำ้ และ ใสท่องไวข้ำ้งบน ในเบำ้
หลอมละลำยที่สะอำด โดยใชอ้ณุหภมูิประมำณ 1,050 - 1,070  ํC และ ควรใสฟ่ลคัซห์รอืเพ่งแซ (Boric acid flux)  ชว่ยท ำ
ควำมสะอำดในขบวนกำรหลอมละลำย  ควรใชก้ำ้นคนช่วยคนใหน้ ำ้ทองเขำ้กนัดี   

2.) กำรเทรำง : รำงที่ใชค้วรเป่ำไฟใหร้อ้น ทำน ำ้มนัหลอ่ลืน่ ควรเทน ำ้ทองลงรำงอย่ำงสม ่ำเสมอ และ ชำ้ลงในตอนปลำยรำงเพื่อ
ปอ้งกนักำรหดตวัในสว่นบนของแท่งทอง ควรเลือกใชร้ำงกลมส ำหรบักำรดงึลวด และ รำงแนวตัง้ส  ำหรบักำรรีดแผ่น 

3.) กำรจุ่มน ้ำ :  จุ่มน ำ้ทนัที แต่ส  ำหรบัแท่งทองที่มนี  ำ้หนกัมำก ควรพกัประมำณ 1 นำทีก่อนจุ่มน ำ้ เพื่อปอ้งกนัปัญหำทองแตก 
4.) กำรรีด : ก่อนรีดควรท ำควำมสะอำดแท่งทอง ใหป้รำศจำกออกไซด ์  หรือ ฟลคัซ ์ (เพ่งแซ)  เม่ือรีดลดขนำดลงไปได ้50%  ควร

น ำไปเผำหรืออบอ่อน (Annealing) ก่อน  จึงน ำไปรีดลดขนำดต่ออีก 50% ก่อนน ำไปเผำหรืออบอ่อนอีกครัง้  ท ำควำมสะอำด
แท่งทองทกุครัง้หลงัจำกเผำหรอือบอ่อน ก่อนรีดลดขนำดต่อ 

5.) กำรเผำหรืออบอ่อน : ใชอ้ณุหภมูิประมำณ 704  ํC นำน 20 นำที ควรใชบ้อรคิ แอซิค เคลือบผิวแท่งทองก่อนน ำเขำ้เตำอบ 
หลงัจำกเผำหรืออบอ่อนแลว้ ใหน้ ำแท่งทองนัน้จุ่มน ำ้ทนัท ี ควรหลีกเลี่ยงอณุหภมูิอบอ่อนที่สงูเกินไป เพรำะอำจเป็นสำเหตขุอง
กำรเกิดพืน้ผิวเปลือกสม้ หรือ กำรแข็งตวัที่ไม่สมบรูณใ์นชิน้งำนส ำเรจ็รูปได ้  กำรลดขนำดแต่ละครัง้นอ้ยเกินไป ท ำใหต้อ้งอบ
อ่อนบ่อยครัง้เกินไป อำจท ำใหเ้กิดกำรแตกระหว่ำงกำรอบอ่อนได ้

6.) กำรใช้น ้ำกรด : United’s Brite CastTM(แอมโมเนียม ไบซลัฟลโูอไรด)์, Sparex # 2 (โซเดียม ไบซลัเฟต), 10% กรดก ำมะถนั 
                                 ควรสวมถงุมือยำง แว่นตำป้องกนั ระหวำ่งท ำงำนรว่มกบักรด                                      
6.) กำรใช้ทองเก่ำ :  ทองและอลัลอยใหม่ 50% และ ทองเก่ำ 50% โดยท ำควำมสะอำดโลหะเก่ำใหด้ี ก่อนน ำมำใช ้
8.) กำรเช่ือมน ้ำประสำน : ยูไนเต็ด อลัลอยน ำ้ประสำนทอง # 1SA, # 2SA, # 3SA และ # 18YSAE หรือ น ำ้ประสำนแผน่ส ำเรจ็รูป 
9.) หมำยเหตุ : อณุหภมูิกำรหลอมละลำยอำจเปลี่ยนแปลงไดต้ำมประเภทของเครื่องหลอมละลำย 


